Accessoire pour déshumidifi-
cateur RL-6R, RL-60LR et RL-61

WAC-40

DSTES

Branchez votre WAC-40 a votre déshumidi-
ficateur lorsque l'air de régénération (sortie

humide) ne peut étre extrait du local

Condenseur air/air

Pilotage par le déshumidificateur

Pas de calories perdues, la chaleur reste dans la piece sous forme d’air chaud en sortie
d'échangeur et d'air sec en sortie du déshydrateur

Montage facilement démontable et accessible pour la maintenance

Installation rapide

Option::

- Kit de gaines de raccord entre le condenseur et le déshumidificateur
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World leaders in dehumidification.



DIAGRAMMES DE CORRECTION

RL-60R WAC-40

RL-60LR WAC-40
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SIONS

Modifiable sans préavis. Plans a télécharger sur www.dst-sg.com
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Diam 160 : entrée d'air de
régénération (humide en
sortie déshy)

839

Diam 160 : sortie air
de régénération apres
condensation (asséché)

Diam 14 : sortie condensat

(liquide)

Option conseillée : Dérivation sur I'air
humide afin de créer une dépression
dans le condenseur (plus efficace)
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